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„Termékfejlesztéseink mindig azzal kezd!dnek, hogy figyelünk a vev!inkre.  
Új megoldásokat kértek, hogy a korrózió témáját egy szer s mindenkorra megoldjuk. 
Ezért kezdtünk el megoldásokat keresni.”
Dieter Bastian 
!rt"kes#t"si$igazgat%$HAURATON

„Több magas min!ség" szintetikus anyagot  teszteltünk. 
Végül az eredmény olyan lett, amely még az elvárásainkat is felülmúlta” 

Prof. Dr. J"rgen Gundrum
STZ$IKET$igazgat%

„A fedlap alsó részének kialakítása  dönt! fontosságú a stabilitás szempontjából, 
ezért erre nagyon sok id!t fordítottunk”

 
 

Prof. Dr. Ing. Bernhard Rief
STZ$IKET

„Hány közvetlen beöml!nyílás legyen?
Az öntési áramlás tanulmány  eredményei megmutatták,  
hogyan készítsük el a legjobb fröccsönt! szerszámot ”
Dipl. Ing. Karl Radimersky
Vezet&$konstrukt&r$HAURATON

„A terhelési és hidraulikai tesztek  bizonyították ténylegesen, hogy az összes 
funkció és paraméter 100%-ban megfelel a követelményeknek ”

Dr. Bernd Schiller 
Kutat's-fejleszt"s$vezet&  

Az egyed"l#ll$ FIBRETEC % bord#sr#cs fejleszt&si t'rt&nete:
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mm
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mm
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Egys#g$/
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Cikksz"m

T%pus$75,$PA-GF$GUGI-r"ccsal,$r"cskioszt"s:$20/30,$fekete,$r&gz%tett 1000 160 75 2,9 84$$$$$$$47032

T%pus$95,$PA-GF$GUGI-r"ccsal,$r"cskioszt"s:$20/30,$fekete,$r&gz%tett 1000 160 95 3,0 - 47033

T%pus$01,$PA-GF$GUGI-r"ccsal,$r"cskioszt"s:$20/30,$fekete,$r&gz%tett 1000 160 151 4,1 49 47035

T%pus$0105,$PA-GF$GUGI-r"ccsal,$r"cskioszt"s:$20/30,$fekete,$r&gz%tett 500 160 151 2,1 98 47036

T%pus$010,$PA-GF$GUGI-r"ccsal,$r"cskioszt"s:$20/30,$fekete,$r&gz%tett 1000 160 201 4,7 35 47040

T%pus$01005,$PA-GF$GUGI-r"ccsal,$r"cskioszt"s:$20/30,$fekete,$r&gz%tett 500 160 201 2,5 70 47041

T%pus:$75,$PA-GF$GUGI-r"ccsal,
r"cskioszt"s:$20/30,$fekete,
r&gz%tett

RECYFIX  PRO$100$±$kombin"lt$term#k,$terhel si"oszt#ly:"B"125

T%pus:$01,$PA-GF$GUGI-r"ccsal,
r"cskioszt"s:$20/30,$fekete,
r&gz%tett

T%pus:$010,$PA-GF$GUGI-r"ccsal,
r"cskioszt"s:$20/30,$fekete,
r&gz%tett

T%pus:$75,$FIBRETEC$bord"sr"ccsal,$r#ssz#less#g:$9$mm,$fekete,$r&gz%tett 1000 160 75 2,9 84$$$$$$$47062

T%pus:$95,$FIBRETEC$bord"sr"ccsal,$r#ssz#less#g:$9$mm,$fekete,$r&gz%tett 1000 160 95 3,3 - 47063

T%pus:$01,$FIBRETEC$bord"sr"ccsal,$r#ssz#less#g:$9$mm,$fekete,$r&gz%tett 1000 160 151 4,1 49 47055

T%pus:$0105,$FIBRETEC$bord"sr"ccsal,$r#ssz#less#g:$9$mm,$fekete,$r&gz%tett500 160 151 2,1 98 47056

T%pus:$010,$FIBRETEC$bord"sr"ccsal,$r#ssz#less#g:$9$mm,$fekete,$r&gz%tett1000 160 201 4,6 35 47060

T%pus:$01005,$FIBRETEC$bord"sr"ccsal,$r#ssz#less#g:$9$mm,$fekete,$r&gz%tett500 160 201 2,3 70 47061

T%pus:$95,$FIBRETEC
bord"sr"ccsal,$r#ssz.:$9$mm
fekete,$r&gz%tett

RECYFIX  PRO$100$±$kombin"lt$term#k,$

T%pus:$:$01,$FIBRETEC
bord"sr"ccsal,$r#ssz.:$9$mm
fekete,$r&gz%tett

T%pus:$:$010,$FIBRETEC
bord"sr"ccsal,$r#ssz.:$9$mm
fekete,$r&gz%tett
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